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INSTRUKCJA MONTAZU
WKRETY DO MONTAZU CIENKICH ELEMENTOW STALOWYCH

TYPU MW-2 Z PLASKIM tBEM PH-2
nr IM_MW-2

Montaz przeprowadzony w odpowiedni sposdb, przy uzyciu profesjonalnych narzedzi jest

niezmiernie wazny, aby prawidtowo i bezpiecznie uzytkowac tgczniki budowlane. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do wszystkich zalecerh wymienionych w instrukcji montazu.

Zasady ogdlne:

Instrukcja montazu odnosi sie wytgcznie do oryginalnych produktéw Baltic Fasteners Sp. z 0.0;
Nalezy przestrzegaé parametréw montazu oraz uwzgledniaé nosnos¢ potaczen podang w
aktualnej aprobacie lub ocenie technicznej wydanej dla produktu;

Przy montazu zalecenia Producenta elementdw stalowych muszg by¢ przestrzegane;

Do montazu powinny by¢ uzyte odpowiednie narzedzia, wyposazone w regulacje sprzegta;
Modyfikacja wkretéw MW-2 jest niedozwolona. Obcinanie wkretéw wystajacych poza
element podtoza jest zabronione ze wzgledu na ryzyko utraty nosnosci pofaczen;

Produkty mogg by¢ stosowane jedynie zgodnie z ich przeznaczeniem.

Zasady doboru produktu:

Wkrety MW-2 bez podktadki sg przeznaczone do montazu cienkich elementéw stalowych,
gdzie szczelno$¢ wykonanych potgczen nie jest wymagana. Wkrety MW-2 z dodatkowo
zamontowanymi podktadkami R09 mogg by¢ stosowane w aplikacjach wymagajacych
szczelnosci pofaczen;

Wkrety MW-2 s3 przeznaczone do montazu cienkich elementéw stalowych do podtoza
stalowego;

Wkrety MW-2 sg objete klasg Al reakcji na ogien i mogg by¢ stosowane w tej klasie;
Zabezpieczenie antykorozyjne wkretéw powinno by¢ odpowiednio dobrane do srodowiska
korozyjnego, w ktédrym beda zastosowane. Wkrety MW-2 s3 zabezpieczone przed korozja
powtoka cynkowa o grubosci 5um, ktéra pozwala na ich stosowanie w srodowisku
korozyjnym klasy C1;

Dtugos¢ wkretow powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od grubosci wszystkich
mocowanych elementdow:

- grubos$ci mocowanego elementu;

- grubosci tasm uszczelniajgcych PES, jesli zastosowano;

- grubosci innych elementéw, jesli zastosowano.

Przy doborze dtugosci wkretéw stuzgcych do montazu elementéw stalowych do podtoza
stalowego, nalezy uwzglednic¢ jego grubos¢;

Wkrety mozna stosowac do podtoza stalowego wykonanego ze stali gatunku nie gorszego niz
$280GD;

Wkrety mozna stosowaé do podtoza stalowego o minimalnej grubosci 0,50mm;
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o Maksymalna zdolnos¢ wkretow do przewiercania stali 2x1,25mm. Maksymalne obroty
zakretarki 22000br./min;

e Aby dobra¢ odpowiednig dtugo$¢ wkretéw do montazu do podtoza stalowego, nalezy
zsumowac grubos$é wszystkich mocowanych elementéw, dodaé do niej grubos¢ podtoza
stalowego, a nastepnie sprawdzi¢ w katalogu produktdw Baltic Fasteners, jaka dtugosé
wkretéw MW-2 jest wtasciwa do zamocowania otrzymanej grubosci. Suma grubosci wszystkich
mocowanych elementdw wraz z podtozem musi miesci¢ sie w podanym w katalogu zakresie
hmin = hmax;

Katalog produktéw dostepny jest na stronie www.balticfasteners.pl;

Proces montazu:

e Element stalowy nalezy ustawi¢ w miejscu montazu postepujac zgodnie z instrukcjg,
dostarczong przez jego Producenta;
e Element stalowy nalezy przykrecié¢ do podtoza za pomocg dobranych wkretéw.
a) Wkrety muszg by¢ zawsze zamontowane prostopadle do podtoza.
b) Do montazu nalezy uzywac bitéw typu PH-2.
c) Rekomendowany moment dokrecajgcy 3Nm.
d) W przypadku montazu do podtoza stalowego, przy prawidtowo dobranym wkrecie, poza
podtoze powinny wystawac co najmniej dwa zwoje gwintu o petnej srednicy.
e) Parametry montazu okreslone dla wkretéw MW-2 muszg by¢ zachowane.
f) Nalezy uzywaé nasadek montazowych dedykowanych dla danej linii wkretow.
o W przypadku wystgpienia uszkodzen powtoki antykorozyjnej lub malarskiej na wkretach,
ubytki nalezy dodatkowo zabezpieczy¢;
e Po wykonaniu montazu elementu, nalezy przejs¢ do montazu kolejnego zachowujgc podang
powyzej procedure.

Rysunek 1 przedstawia montaz wkretéw MW-2 do podtoza stalowego.
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1. Plyta warstwowa
2. Obrébka
3. Wkret do cienkich blach

Rysunek 1. Montaz obrébki za pomocg wkretow MW-2 do oktadziny ptyty warstwowe;j.

Podstawowe wymiary wkretow typu MW-2 bez podktadki:
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