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INSTRUKCJA MONTAZU
WKRETY DO MONTAZU BLACH DO PODtOZA STALOWEGO

TYPU M5 BEZ PODKLADKI
nr IM_M5

Montaz przeprowadzony w odpowiedni sposdb, przy uzyciu profesjonalnych narzedzi jest

niezmiernie wazny, aby prawidtowo i bezpiecznie uzytkowac tgczniki budowlane. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do wszystkich zalecerh wymienionych w instrukcji montazu.

Zasady ogdlne:

Instrukcja montazu odnosi sie wytgcznie do oryginalnych produktéw Baltic Fasteners Sp. z 0.0
opatrzonych logiem Producenta, ktére pozwala na ich identyfikacje;

Uzycie wkretéw powinno by¢ potwierdzone planem mocowania wykonanym na podstawie
kompletnych danych dotyczacych budynku;

Wykonujgc plan mocowania, nalezy przestrzega¢ parametrow montazu oraz uwzgledniac
nosnosc¢ potgczen podang w aktualnej aprobacie lub ocenie technicznej wydanej dla produktu;
Wykonujgc plan mocowania, nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw i norm;

Przy montazu zalecenia Producenta blachy stalowej muszg by¢ uwzglednione;

llos¢ i typ wkretdw muszg by¢ zgodne z informacjg zawartg w wykonanym planie mocowania;
Do montazu powinny by¢ uzyte odpowiednie narzedzia, wyposazone w regulacje sprzegta;
Modyfikacja wkretéw M5 jest niedozwolona. Obcinanie wkretéw wystajgcych poza
konstrukcje jest zabronione ze wzgledu na ryzyko utraty nosnosci potgczen;

Produkty moga by¢ stosowane jedynie zgodnie z ich przeznaczeniem.

Zasady doboru produktu:

Wkrety M5 bez podktadki sg przeznaczone do montazu blach stalowych do podtoza

stalowego w miejscach, gdzie szczelnos¢ wykonanych potaczen nie jest wymagana;

Wkrety M5 bez podktadki sg przeznaczone do montazu blach konstrukcyjnych;

Wkrety M5 sg objete klasg Al reakcji na ogiert i moga by¢ stosowane w tej klasie;

Zabezpieczenie antykorozyjne wkretéw powinno by¢ odpowiednio dobrane do Srodowiska

korozyjnego, w ktédrym beda zastosowane. Wkrety M5 sg zabezpieczone przed korozjg

powtoka cynkowa o grubosci 12um, ktéra pozwala na ich stosowanie w Srodowisku

korozyjnym klasy C2;

Dtugos¢ wkretow powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od grubosci wszystkich

mocowanych elementdow:

- grubosci blachy stalowej;

- grubosci tasm uszczelniajgcych PES, jesli zastosowano (grubosé tasm nie powinna by¢ wieksza
niz 3mm);

- grubosci innych elementéw, jesli zastosowano.

Dodatkowo przy doborze dtugosci wkretéw nalezy uwzglednié grubos¢ podtoza stalowego;

Wkrety mozna stosowac do podtoza stalowego wykonanego ze stali gatunku nie gorszego niz

S$280GD;
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e  Wkrety mozna stosowaé do podtoza stalowego o minimalnej grubosci 1,5mm;

o Maksymalna zdolnos¢ wkretéw do przewiercania stali 5mm. Maksymalne obroty zakretarki
22000br./min;

e Abydobraé odpowiednig dtugos¢ wkretdw, nalezy zsumowac grubos¢ wszystkich mocowanych
elementdow, doda¢ do niej grubo$¢ podtoza stalowego, a nastepnie sprawdzi¢ w katalogu
produktéw Baltic Fasteners, jaka dtugos¢ wkretéw M5 jest witasciwa do zamocowania
otrzymanej grubosci. Suma grubosci wszystkich mocowanych elementéw wraz z podtozem
musi miesci¢ sie w podanym w katalogu zakresie hmin = hmax.

Katalog produktow dostepny jest na stronie www.balticfasteners.pl;

e W przypadku montazu do profili stalowych zamknietych nalezy pamietaé, zeby dtugosc
wkretéw byta tak dobrana do wymiaru wewnetrznego profilu, aby mozna byto je swobodnie
dokreci¢. Odlegtos¢ miedzy koricem tgcznika, a przeciwlegtg Sciankg profilu musi wynosic¢ co
najmniej 5mm, jak pokazano na ponizszym rysunku.

. LA )
Proces montazu: , /

e Blache nalezy ustawi¢ w miejscu montazu postepujgc zgodnie z instrukcjg, dostarczong przez
Producenta blachy. Stosowanie tasm izolacyjnych PES na styku powierzchni blacha/podpora
jest zalecane;

e W przypadku blach konstrukcyjnych, zalecany jest montaz w dolna fale blachy;
e Blache nalezy przykreci¢ do podtoza za pomocg dobranych wkretéw w ilosci zgodnej z
planem mocowania.

a) Whkrety muszg by¢ zawsze zamontowane prostopadle do podtoza.
b) Rekomendowany moment dokrecajacy 5SNm.
c) Odlegtosé punktu montazu od krawedzi profilu stalowego musi wynosi¢ minimum 15mm.

min. 15mm
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d) W przypadku profili zamknietych oraz profili stalowych typu Z i C zaleca sie montaz na
Srodku potki, zgodnie z ponizszym rysunkiem.

12 A | 12 A
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e) Przy prawidtowo dobranym wkrecie, poza konstrukcje powinno wystawac co najmniej
cate wiertto oraz dwa petne zwoje gwintu (kontrola wizualna nie jest mozliwa w
przypadku montazu do profili zamknietych).
f) Parametry montazu okreslone dla wkretéw M5 muszg by¢ zachowane.
g) Nalezy uzywac nasadek montazowych dedykowanych dla danej linii wkretéw. Do
montazu wkretdw pokrytych powtoka malarskg zaleca sie uzycie nasadek sprezynowych.
h) W celu zréwnowazenia pracy uktadu, ilos¢ wkretdw stosowanych na kazdg podpore
powinna by¢ taka sama.
o W przypadku wystgpienia uszkodzen powtoki antykorozyjnej lub malarskiej na wkretach,
ubytki nalezy dodatkowo zabezpieczy¢;
e Zachodzace na siebie skrajne fale blach, nalezy potgczy¢ wzdtuznie za pomocg wkretéw do
taczenia blach np. MO0 4,8x20. Odlegtos¢ miedzy wkretami powinna wynosi¢ max. 250mm;
e Po wykonaniu montazu blachy, nalezy przej$s¢ do montazu kolejnej blachy zachowujac podang
powyzej procedure.

Rysunek 1 przedstawia montaz wkretéw M5 do podfoza stalowego.
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Rysunek 1. Montaz blachy konstrukcyjnej za pomocg wkretéw M5 do podtoza stalowego.

Podstawowe wymiary wkretow typu M5 bez podktadki:
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